] Tekniskt_ Datablad 9.1.53
sikkens e Mars 2017
Autocoat BT LV 350 Filler Beige/Light Gray/Dark Gray 3506-001

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Beskrivning
Hogkvalitativ, snabbtorkande 2K non-sanding filler eller slipgrund for nymalning och reparationssystem for

tunga fordon och trailers.

SANDING
100  Autocoat BT LV 350 Filler Beige / Gray
50 Autocoat BT LV 350 Hardener Sanding
25 Autocoat BT LV 350 Filler Reducer Medium / Slow
Fargmunstycke: Spruttryck:
1.5-1.7 mm 1.7-2.2 bar vid sprutpistolens luftintag
2-3 x 1 skikt
Mellan skikten: Fore torkning i ugn:
5-10 minuter vid 20°C 5-10 minuter vid 20°C
Over natt vid 20°C 60 minuter vid 60°C

Slutligt slipsteg: P320-P400
Se TDS S8.06.01

Overmalningsbar med:  Sikkens 2K Topcoats
Autocoat WB 551 Basecoat RM

Anvand lamplig skyddsutrustning

Akzo Nobel Car Refinishes rekommenderar anvandning av friskluftsmask

|
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] Tekniskt Datablad 9.1.53

Primers/Surfacers

sikkens Vs 2017
Autocoat BT |V 350 Filler Beige/Light Gray/Dark Gray 3506-001

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Beskrivning
Hogkvalitativ, snabbtorkande 2K non-sanding filler eller slipgrund for nymalning och reparationssystem for
tunga fordon och trailers.

NON SANDING

100  Autocoat BT LV 350 Filler Beige / Gray
20 Autocoat BT 801 Multi Use Hardener
x :|:| 40 Autocoat BT LV 350 Filler Reducer Medium / Slow

23

1-2 x 1 skikt

Fargmunstycke: Spruttryck:
>] 1.5-1.7 mm 1.7-2.2 bar vid sprutpistolens luftintag
Cij

2 2 2 Mellan skikten: Overmalningsbar efter:
L 5-10 minuter vid 20°C 40-55 minuter vid 20°C

Overmalningsbar med:  Sikkens 2K Topcoats
) Autocoat WB 551 Basecoat RM

Anvand lamplig skyddsutrustning

Akzo Nobel Car Refinishes rekommenderar anvandning av friskluftsmask
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] Tekniskt_ Datablad 9.1.53
sikkens e Mars 2017
Autocoat BT LV 350 Filler Beige/Light Gray/Dark Gray 3506-001

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Beskrivning

Hogkvalitativ, snabbtorkande 2K non-sanding filler eller slipgrund for nymalning och reparationssystem for
tunga fordon och trailers

Produkt och tillbehor:

Autocoat BT LV 350 Filler Beige/Light Gray/ Dark Gay 3506-001
Autocoat BT LV 350 Hardener Medium 3599-104
Autocoat BT LV 350 Filler Hardener Sanding 3506-104
Autocoat BT LV 350 Filler Reducer Medium 3506-204
Autocoat BT LV 350 Filler Reducer Slow 3506-205
Autocoat BT LV 351 Hardener Hi-Flo 3519-105
Autocoat BT LV 352 Hardener 3529-104
Autocoat BT 801 Multi Use Hardener 8099-114

Kemisk basravara:
Autocoat BT LV 350 Filler Beige/Light Gray/Dark Gray  : Akrylhartser

Autocoat BT LV 350 Hardener Medium : Poly-isocyanat harts
Autocoat BT LV 350 Filler Hardener Sanding : Poly-isocyanat harts
Autocoat BT LV 350 Filler Reducer Slow/Medium : Loésningsmedel

Autocoat BT LV 351 Hardener Hi-Flo : Poly-isocyanat harts
Autocoat BT LV 352 Hardener : Poly-isocyanat harts
Autocoat BT 801 Multi Use Hardener : Poly-isocyanat harts

Lamphga underlag:
Befintliga lackytor, inklusive lackytor med termoplastiska egenskaper
Autocoat BT LV 850 Washprimer CF
Autocoat BT LV 851 Washprimer AS
Autocoat BT LV 250 Primer EP
Autocoat BT LV 350 Primer EP
Sikkens polyesterspackel och Polysurfacer
Polyesterlaminat och plywood
Tra

Forbehandlmg

Gamla lackytor: Avfetta med Autocoat BT LV 350 Antistatic-Silicone Remover 3511-001 och torrslipa med
P180-280.

Sikkens polyesterspackel: torrslipa med P180-280.

Polyesterlaminat och plywood: Avfetta med LV 350 Antistatic-Silicone Remover 3511-001 och torrslipa
med P280.

Tra: Torrslipa med P180 for att erhalla en jamn yta och avlagsna l6sa fibrer.

AkzoNobel



] Tekniskt Datablad 9.1.53

Primers/Surfacers

sikkens Vs 2017
Autocoat BT |V 350 Filler Beige/Light Gray/Dark Gray 3506-001

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Nyansering:
LV 350 Filler Beige/Light Gray 3506-001 kan nyanseras:
Autocoat BT 2K Topcoats utan hardare upp till 10 volymdelar.

LV 350 Filler Dark Gray 3506-001 kan inte nyanseras.

Blandningsforhallande (pa& volym):
A. Non Sanding:

100 volymdelar av LV 350 Filler Beige/Gray/ Dark Gray
20 volymdelar av LV 350 Hardener Medium, LV 351 Hardener Hi-Flo eller LV 352 / 801 Multi Use Hardener
40 volymdelar av LV 350 Filler Reducer Medium/Slow

Anvand matsticka # 23

B. Sanding:
100 volymdelar av LV 350 Filler Beige/Gray/ Dark Gray
50 volymdelar av LV 350 Filler Hardener Sanding
25 volymdelar av LV 350 Filler Reducer Medium/Slow
Anvand matsticka # 11

Sprutviskositet:
Blandning A: 16-17 s DIN Cup 4 vid 20°C
Blandning B: 16-19 s DIN Cup 4 vid 20°C

Brukstid:
Blandning A:  1%-2 timmar vid 20°C
Blandning B: 1-1% timma vid 20°C

Sprututrustning och arbetstryck:

Spruta: Munstycke: Spruttryck:

Overliggande: 1.5-1.6 mm 3-5 bar

Overliggande HR: 1.5-1.7 mm 1.7-2.2 bar vid pistolens luftintag
Sugmatande: 1.6 -2.0 mm 3-5 bar

Sugmatande HR: 1.8-2.2mm 1.7-2.2 bar vid pistolens luftintag
Tryckmatad: 1.0-1.2 mm 3-5 bar lufttryck och

+ 1.0 bar materialtryck

. | |
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] Tekniskt Datablad 9.1.53

Primers/Surfacers

sikkens Vs 2017
Autocoat BT |V 350 Filler Beige/Light Gray/Dark Gray 3506-001

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Bearbetnings process:

Non Sanding:

Applicera ett eller tva enkla blota skikt. Vid tva skikt, 1at avlufta minst 5-10 minuter mellan skikten.
Sanding:

Applicera tva eller tre skikt, 1&t avlufta 5-10 minuter mellan skikten.

Nar LV 350 Filler anvands i systemet under LV 250 Topcoat, maste LV 350 Filler sprutas till full tackning.

Filmtjocklek:

Non Sanding: 20-25 um for varje skikt

Sanding: 25-30 pm for varje skikt

Teoretisk strackférmaga: m2/liter
Sprutfardig blandning vid 1 pm torr filmtjocklek, Sanding: + 404

Non Sanding: + 417

OBS: Den faktiska strackformagan beror pa manga faktorer dvs objektets utseende,
ytans jamnhet, appliceringsmetod och miljon vid spruttillfallet.

Rengodring av utrustning:
Anvand Sikkens Solvent.

Torktider Non Sanding:

Minimum tid att mala éver med: 10°C: 20°C:

LV 350 Filler Reducer Medium: 55 min 40 min

LV 350 Filler Reducer Slow : 1,5 timme 55 min

Maximal tid att méala 6ver med: 20°C:

- WB 551 Basecoat RM / Autowave 6 tim

- Autocoat BT LV Topcoats 24 tim

OBS:

1. Nar tva eller flera skikt appliceras, forlanga den totala avluftnings tiden innan Topcoat applicering till
50 min / 20°C

2. Om dessa torktider 6verskrids, maste LV 350 Filler Varicolor torrslipas med P360-400 fore
évermalning med en lack.

3. LV 350 Filler Varicolor kan 6vermalas med sig sjalv, inom 24 timmar.

4. Om damm fororeningar uppstar pa LV 350 Filler Varicolor, kan dessa slipas forsiktigt efter en torktid
pa 3 timmar vid 20°C, eller 30 minuter vid 60°C.

AkzoNobel



] Tekniskt Datablad 9.1.53

Primers/Surfacers

sikkens Vs 2017
Autocoat BT |V 350 Filler Beige/Light Gray/Dark Gray 3506-001

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Torktider Sanding: 20°C 60°C
Over natt 1 timme

Rekommenderade slippapper:
Torrslipning: P280 foljt av P360-P400

Overmalningsbar med:
- LV 250 Topcoat MM/RM
LV 250 Topcoat IC RM
LV 351 Topcoat MM/RM
LV 352 Topcoat Premium
Autocoat BT WB 551 Basecoat RM

VOC:
EU:s VOC gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B.C) som sprutfardig blandning &r max 540 g/I.
VOC-halten i denna produkt som sprutfardig blandning &r max 540 g/l.

Forpackning:
5L i 5-liter dunk

Kulor:
Beige, Ljus Gra eller Mork Gra

Lagringstid:

Autocoat BT LV 350 Filler Beige/Gray 2 ar
Autocoat BT LV 350 Filler Dark Gray 1ar
Autocoat BT LV 350 Hardener Medium 1ar
Autocoat BT LV 350 Filler Hardener Sanding 1ar
Autocoat BT LV 350 Filler Reducer Medium 4 ar
Autocoat BT LV 350 Filler Reducer Slow 4 ar
Autocoat BT LV 351 Hardener Hi-Flo 1ar
Autocoat BT LV 352 Hardener 1ar
Autocoat BT 801 Multi Use Hardener 1ar

AkzoNobel



] Tekniskt_ Datablad 9.1.53
sikkens e Mars 2017
Autocoat BT LV 350 Filler Beige/Light Gray/Dark Gray 3506-001

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Produktférvaring:
Produktens hallbarhet bestams nar produkten forvaras o6ppnad vid 20°C
Undvika extrema fluktuationer i temperatur.

Minimal férvarings temperatur: 5°C
Maximal férvarings temperatur: 35°C

HALSA & SAKERHETSDATABLAD angaende Autocoat BT LV 350 Filler Beige/Gray 3506-001:
For professionellt bruk. (Se sakerhetsdatabladet).
Se text p& etiketten av denna produkt.

Anvandaren av denna produkt &r tvungen att folja de nationella foreskrifter som finns for hélsa och sakerhet i arbetet
och avfallshantering.

Akzo Nobel Car Refinishes AB
Adress: Box 224, 135 27 Tyres0
Tel: +46 (0)8 503 04 100

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

Viktig information: Informationen i detta datablad &r inte tankt att vara fullstandig och ar baserad pa var nuvarande kunskap samt gallande lagar; varje
person som anvéander denna produkt fér annat andamal &n det som uttryckligen rekommenderas i det tekniska databladet utan att forst ha erhallit skriftlig
bekréaftelse fran oss om lampligheten att anvanda produkten for &andamalet i fraga gor detta pa egen risk. Det &r alltid anvandarens ansvar att vidta nédvandiga
atgarder for att uppfylla de krav som stalls i lokala lagar och bestammelser. Las alltid databladet vad angar materialsékerhet och det tekniska databladet vad
angar produkten om sadana finns. Alla rdd som vi ger eller annat uttalande frdn oss om produkten (angivna i detta datablad eller pa annat satt) ar enligt var
uppfattning riktiga men vi har ingen kontroll 6ver kvaliteten pa underlaget eller de manga faktorer som kan paverka anvandningen och appliceringen av
produkten. Om vi inte sarskilt och skriftigen kommit 6verens om annat patar vi oss inget som helst ansvar for produktens prestanda eller for forlust eller skada
som kan uppsta vid anvandningen av produkten. For de produkter som vi levererar och for de tekniska rdd som vi lamnar géller vara standard leveransuvillkor.
Ni bor efterfraga en kopia av dessa villkor och lasa dem noggrant. Informationen i detta datablad kan &ndras fran tid till annan mot bakgrund av nya

erfarenheter och var policy om kontinuerlig utveckling. Det & anvandarens ansvar att fore anvandningen av produkten forvissa sig om att detta datablad ar det
aktuella.

Produktnamn namnda i detta datablad ar varumarken tillhérande, eller licensierade av, Akzo Nobel.
Huvudkontor
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscv.com
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	Torktider Sanding: 20°C60°C

