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Autocoat BT Autobase Plus CV

Beskrivning

Tekniskt Datablad 9.1.113
Basecoat
Maj 2023

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING

1K Iésningsmedelsburen baslack for tunga fordon, utrustning och designlackering.
Produkten ar endast anpassad for nymalning och lackering av slap.

100 Autobase Plus

I

1]

50 Plus Reducer

I:I 5 LV 352 Hardener / 801 Multi Use Hardener / LV 255 Hardener Standard

g 44 [ 50

Fargmunstycke:
>] 1.3-1.6 mm

Spruttryck:
1.7-2.2 bar vid sprutpistolens luftintag

Bearbetning metallic kulorer:
5
i Fullt skikt — mellanskikt —
dimskikt

Bearbetning solida kulérer:
2 x 1 skikt

2 2 2 Mellan skikten
l 3-5 minuter vid 20°C

Fore klarlack appliceras

15 minuter vid 20°C

Klarlacks applicering
e | SekKlarlacks T.D.S.

Anvand lamplig skyddsutrustning
Akzo Nobel Car Refinishes rekommenderar anvandning av friskluftsmask.
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Beskrivning
1K Iésningsmedelsburen baslack for tunga fordon, utrustning och designlackering.
Produkten ar endast anpassad for nymalning och lackering av slap.

Produkt och tillbehor:

Autobase Plus

Plus Reducers

P-Hardeners

Autocoat BT LV 352 Hardener / 801 Multi Use Hardener / LV 255 Hardener Standard

Basravara:
Fysiska torkande bindemedel

Lampliga underlag:
¢ Befintliga lackytor, med undantag for termoplastiska akryllacker.
o Alla Sikkens grundfarger, utom direkt applicering pa washprimer.

OBS!

- BT Fillers: Applicera inte mer &n tva skikt BT Fillers vatt-i-vatt.

- BT Sealers: Applicera inte mer an ett enkelt blétt skikt.

- Anvand alltid hardare i Autobase Plus vid applicering vatt-i-vatt pa LV 350 Primer EP.

Foérbehandling:
Befintliga lackytor: Avfetta och slipa med P500 torrt (3M 255P Guld), eller vatslipa med P1000.

Flackbattringar (spot-repair) pa ytor av termoplast och andra originallacker:

Vid flackbaéttring, slipa med Scotch Brite Type S Ultra Fine pa flackbattringsytan och den yta som endast ska
dvermalas med klarlack. Anvand Blend-Prep endast i kombination med Scotch Brite Type S Ultra Fine.

Vid flackbaéttring, tack utsprutnings—omradet med ett inledande skikt av Autobase Plus Blending Agent.
Spruta ett enda blott skikt av denna blandning. Efter en torktid av 5-10 minuter vid 20 ° C, mala med
Autobase Plus.

AkzoNobel
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Mixmaskin:
Ro6r MM toners var 4 timme i 15 minuter

RoOr efter blandning
Autobase Plus MM kulérer maste roras noggrant direkt efter blandning av recept

Blandningsforhallande (pa volym):
100 volymdelar av Autobase Plus
5 volymdelar av BTLV 352 Hardener / 801 Multi Use Hardener / LV 255 Hardener standard
50 volymdelar av Plus Reducer Fast / Medium / Slow
eller
100 volymdelar av Autobase Plus + 10% av P Hardener
50 volymdelar av Plus Reducer Fast / Medium / Slow

OBS: Tillsatt hardare i baslacken. Blanda noggrant och blanda med fortunning enligt ovan.

Manuell fargblandning:

Om en kuldr i Autobase Plus tas fram manuellt (utan recept) ar det viktigt att tillsétta MM QOG5 till den
manuellt blandade kuléren. Blanda 3 delar farg med 1 del MM QO065.

Anvand blandningssticka # 9.

Sprutviskositet:
16-17 s DIN Cup 4 vid 20°C

Brukstid:
4 timmar, nar man tillsatter hardare

Sprututrustning och arbetstryck:

Spruta : Munstycke:  Spruttryck:
Overliggande kopp HR 1.3-1.6 mm 1.7-2.2 bar at the air inlet
Underliggande kopp HR: 1.6-1.8 mm 1.7-2.2 bar at the air inlet
Tryckmatad: 0.8-1.0 mm 1.0 bar

AkzoNobel
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Bearbetning:

Solida kulérer:

Spruta 2-3 skikt till tackning. Lat avlufta 3-5 minuter vid 20°C mellan skikten, ytan ska vara helt matt. Lat
avlufta 15 minuter vid 20°C fore 6vermalning med klarlack.

Metallic-kultrer:

Spruta ett fullt skikt (eller tva skikt beroende pa kultrens tackformaga). Lat avlufta 3-5 minuter vid 20°C
mellan skikten, ytan ska vara helt matt.

Spruta sedan ett mellanskikt, och avlufta igen 3-5 minuter vid 20°C.

Vid behov, avsluta med ett dimskikt (for ratt metallic-effekt) genom att sanka spruttrycket till 1-1,5 bar vid
sprutpistolens luftintag. Oka avstandet till ca 30 cm och tryck in avtryckaren helt.

Lat avlufta 15 minuter vid 20°C fore 6vermalning med klarlack.

Flackbattring:

Vid punktreparation, anvand ett spruttryck pa 1-1%2 bar och spruta tunna skikt till full tackning uppnas. Lat
avlufta mellan skikten till ytan blivit helt matt.

Duscha ut kuléren med ungefar samma spruttryck. Vid behov, avsluta med ett dimskikt (for ratt metallic-
effekt).

* Vid flackbattring med kulérer med hdg tackformaga, kan MMO70 (sprutfardig) tillsattas till den blandade
kuléren. Detta 0kar kulérens transparens och underlattar vid utduschning.

Lat avlufta 15 minuter vid 20°C fore 6vermalning med klarlack.

Blending Agent:

Autobase Plus Blending Agent (Blending Additive) kan sprutas som ett forskikt fore kuldren, for att minimera
eller helt ta bort "halo"-effekten.

Applicera ett enkelt flytande skikt av Autobase Plus Blending Agent dver reparationsytan dar utsprutningen
skall ske — dock ej 6ver grundfargsflacken. Lat avlufta 5-10 minuter vid 20°C, fortsatt sedan med sprutning av
Autobase Plus.

Maskering av Autobase Plus vid 20°C:
Efter minst 30 minuter vid 20°C eller 20 minuter vid 50°C

Efter ovan namnda torktider (+ avsvalning), kan Autobase Plus metallic-kulér maskeras och évermalas med
en annan Autobase Plus metallic-kul6r. Lat avlufta 20 minuter vid 20°C fore applicering av klarlack.

Filmtjocklek:

Solida- och metallic kul6rer pm
Per skikt: 7.5-10
Vid rekommenderad applicering: 15-20

AkzoNobel
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Teoretisk strackformaga: m?/liter
Sprutfardig blandning vid 1 um torr filmtjocklek +143

OBS: Den faktiska strackformagan beror pa manga faktorer dvs objektets utseende,
ytans jamnhet, appliceringsmetod och miljon vid sprulttillfallet.

Rengo6ring av utrustning:
Anvand Sikkens Solvent.

Slipning:

Tilldt Autobase Plus att avlufta tillrackligt, &tminstone 20 minuter vid 20 ° C.
Sedan slipa latt det skadade omradet med P500 torrt.

Avlagsna noggrant sliprester innan du fortsatter applicera Autobase Plus.

Overmalnings tider:
Autobase Plus Solid: max 7 dagar
Autobase Plus Metallic och Pearl: max 7 dagar

(Nar det géller designapplicering av Autobase Plus Solida kuldrer, applicera inte mer &n tre farger 6ver
varandra i foljd).

Overmalningsbar med:
Autocoat BT 300 Clear
Autocoat BT 300 Clear ASG
Autocoat BT LV 853 Clear

VOC
EU:s gransvéarde for denna produkt (produktkategori: 11B.D) sprutfardig blandning &r max 420 g/liter.
VOC-halten for denna produkt i sprutféardig blandning ar 780 g/liter.

Foérpackning:
Autobase Plus 1 L och 3.75 L burkar

AkzoNobel
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Lagringstid:

Autobase Plus CV MM och RM 4 ar
Hardener P15 6 manader
Hardener P25/P35 1ar
LV 352/ BT 801/ LV 255 Hardener 1ar
Plus Reducers 4 ar

Produktférvaring:
Produktens hallbarhet bestams nar produkten férvaras o6ppnad vid 20°C
Undvika extrema fluktuationer i temperatur.

Minimal férvarings temperatur: 5°C
Maximal férvarings temperatur: 35°C

HALSA & SAKERHETSDATABLAD angéende Autobase Plus och tillbehor:

For professionellt bruk. (Se sakerhetsdatabladet).
Se text p& etiketten av denna produkt.

Anvandaren av denna produkt ar tvungen att félja de nationella foreskrifter som finns for halsa och sakerhet i
arbetet och avfallshantering.

Akzo Nobel Car Refinishes AB
Adress: Mediavagen 1, 135 27 Tyreso
Tel: +46 (0)8 503 04 100

ENDAST FOR YRKESMASSIG ANVANDNING MED LAMPLIG HS&E-UTRUSTNING

Viktig information: Informationen i detta datablad &r inte tankt att vara fullstandig och ar baserad pa var nuvarande kunskap samt géllande lagar; varje
person som anvéander denna produkt for annat &ndamal an det som uttryckligen rekommenderas i det tekniska databladet utan att férst ha erhallit skriftlig
bekraftelse fran oss om lampligheten att anvanda produkten fér andamalet i fraga gor detta pa egen risk. Det ar alltid anvandarens ansvar att vidta nédvandiga
atgarder for att uppfylla de krav som stélls i lokala lagar och bestammelser. Las alltid databladet vad angdr materialsakerhet och det tekniska databladet vad
angar produkten om sadana finns. Alla rdd som vi ger eller annat uttalande fran oss om produkten (angivna i detta datablad eller pa annat satt) ar enligt var
uppfattning riktiga men vi har ingen kontroll 6ver kvaliteten pa underlaget eller de manga faktorer som kan paverka anvandningen och appliceringen av
produkten. Om vi inte sarskilt och skriftligen kommit 6verens om annat patar vi oss inget som helst ansvar for produktens prestanda eller for forlust eller skada
som kan uppsta vid anvandningen av produkten. Fér de produkter som vi levererar och for de tekniska rad som vi lamnar galler vara standard leveransvillkor.
Ni bor efterfraga en kopia av dessa villkor och lasa dem noggrant. Informationen i detta datablad kan &ndras fran tid till annan mot bakgrund av nya
erfarenheter och var policy om kontinuerlig utveckling. Det ar anvandarens ansvar att fore anvandningen av produkten forvissa sig om att detta datablad ar det
aktuella.

Produktnamn nadmnda i detta datablad ar varumarken tillhérande, eller licensierade av, Akzo Nobel.
Huvudkontor
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscv.se
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