] Technisches Datenblatt 9.1.146
sikkens November 20
Autocoat BT LV 352 Topcoat Premium 3529-001

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH

Beschreibung
Hochglanzender Zweikomponenten Polyurethan High-Solid-Decklack auf dem neuesten Stand der Technik.
Haupteinsatzgebiet dieses Produktes ist die Reparatur und Instandsetzung von bestehenden Fahrzeugen und
die Lackierung von Neuaufbauten bei Nutzfahrzeugen und Anhéngern.

100  Autocoat BT LV 352 Topcoat MM/RM
50 Autocoat BT LV 352 Hardener
40 Autocoat BT LV 352 Reducer
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Dusengrole: Arbeitsdruck:
>1 1.3-1.6 mm 1.7- 2.2 bar am Lufteinlass

——lee | Tragen Sie zuerst eine diinne geschlossene Schicht auf,
dann eine volle Schicht nach der angegebenen Abliiftzeit.

Zwischen den Schichten Vor der Trocknung

T 1 10 Minuten bei 20°C 10 Minuten bei 20°C
Trocknung 20°C 50°C 60°C
Fast / Medium / Slow / HT 6-8 Stunden 1-1% Stunden 30 Min
Accelerated Reducer 30 Min 20 Min 10 Min

Geeigneten Atemschutz verwenden.
Akzo Nobel empfiehlt die Verwendung einer Atemschutzmaske mit Frischluft-
zufuhr.

Lesen Sie das gesamte Technische Datenblatt fir ausfihrliche Produktinformationen.
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Autocoat BT LV 352 Topcoat Premium 3529-001

Beschreibung

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH

Hochglanzender Zweikomponenten Polyurethan High-Solid-Decklack auf dem neuesten Stand der Technik.
Haupteinsatzgebiet dieses Produktes ist die Reparatur und Instandsetzung von bestehenden Fahrzeugen und
die Lackierung von Neuaufbauten bei Nutzfahrzeugen und Anhéngern.

Produkte und Zusatze:

Autocoat BT Toner

Autocoat BT LV 352 Converter
Autocoat BT LV 352 Topcoat RM
Autocoat BT LV 352 Hardener
Autocoat BT LV 352 Hardener CDJ
Autocoat BT 801 Multi Use Hardener
Autocoat BT LV 352 Reducer Accelerated
Autocoat BT LV 352 Reducer Fast
Autocoat BT LV 352 Reducer Medium
Autocoat BT LV 352 Reducer Slow
Autocoat BT LV 352 Reducer HT
Autocoat BT 800 Additive Brush/Roll

Autocoat BT Matt Converter B650M
BT 800 Structure Paste Fine, Medium, Coarse

3529-104

8099-114
3529-202
3529-203
3529-204
3529-205
3529-206
8099-302

Rohstoffbasis:

Autocoat BT Toner

Autocoat BT LV 352 Topcoat RM
Autocoat BT LV 352 Converter
Autocoat BT Matt Converter B650M
Autocoat BT LV 352 Hardener
Autocoat BT LV 352 Hardener CDJ
Autocoat BT 801 Multi Use Hardener
Autocoat BT LV 352 Reducers

: Acryl- / Polyester-Harze / Pigmente
: Acryl- / Polyester-Harze / Pigmente
: Acryl- / Polyester-Harze

: Harnstoffe / CAB Harze / Pigmente
: Poly-Isocyanat Harze

: Poly-Isocyanat Harze

: Poly-Isocyanat Harze

: Losemittel / Additive

AkzoNobel
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Geeignete Untergriinde:

Vorhandene Lacke sowie Lacke mit thermoplastischem Verhalten
Autocoat BT LV 350 Filler Beige / Light Grey / Dark Grey
Autocoat BT LV 350 Filler Varicolor

Autocoat BT LV 852 Washprimer Beige

Autocoat BT LV 250 Primer EP Beige / Gray

Autocoat BT LV 254 Primer AS

Autocoat BT LV 350 Primer EP

Autocoat BT LV 850 Sealer

Autocoat BT LV 251 Primer UHS

Autocoat BT WB 550 Primer

2K Grund G5 Beige

Untergrund Vorbereitung:
Reinigen mit BT 800 Degreaser oder LV 350 Antistatic Silicone Remover. Maschineller Trockenschliff mit
P360-P400.

Farbtonmischung ohne Farbtonrezeptur:
Im Falle eines Farbtones ohne entsprechende Rezeptur, immer eine Mischung aus 70 Teilen BT Mischfarbe
und 30 Teilen BT LV 352 Converter einhalten.

Mischverhéltnis nach Volumen:

Mischung A - Standard System
100 Anteile Autocoat BT LV 352 Topcoat MM/RM
50 Anteile Autocoat BT LV 352 Hardener / Autocoat BT 801 Multi Use Hardener
40 Anteile Autocoat BT LV 352 Reducer Fast / Medium / Slow / High Temperature
Mess-Stab: 50

Mischung B — Beschleunigtes System

100 Anteile Autocoat BT LV 352 Topcoat MM/RM
50 Anteile Autocoat BT LV 352 Hardener / Autocoat BT 801 Multi Use Hardener
40 Anteile Autocoat BT LV 352 Reducer Accelerated

Mess-Stab: 50

AkzoNobel
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Mischung C — lufttrocknendes System

100 Anteile Autocoat BT LV 352 Topcoat MM/RM
5 Anteile Autocoat BT LV 351 AirDry Additive
50 Anteile Autocoat BT LV 352 Hardener / Autocoat BT 801 Multi Use Hardener
40 Anteile Autocoat BT LV 352 Reducer Fast / Medium / Slow / Accelerated
Mess-Stab: 50

D — Komplexe Objekte/Teile

100 Anteile Autocoat BT LV 352 Topcoat MM/RM
50 Anteile Autocoat BT LV 352 Hardener CDJ / BT LV 352 Hard. / Autocoat BT 801 Multi Use Hardener
30 Anteile Autocoat BT LV 352 Reducer Fast / Medium / Slow / Accelerated

Mess-Stab: 1

E — Komplexe Objekte/Teile — Hohe Temperaturen

100 Anteile Autocoat BT LV 352 Topcoat MM/RM + 5% (v/v) Autocoat BT LV 351 AirDry Additive
50 Anteile Autocoat BT LV 352 Hardener CDJ / BT LV 352 Hard. / Autocoat BT 801 Multi Use Hardener
30 Anteile Autocoat BT LV 352 Reducer High Temperature (HT)

Mess-Stab: 1

F — Applikation mit Pinsel/Rolle

100 Anteile Autocoat BT LV 352 Topcoat MM/RM + max. 2% (v/v) Autocoat BT 800 Additive Brush/Roll
50 Anteile Autocoat BT LV 352 Hardener / Autocoat BT 801 Multi Use Hardener

Zugabe von Autocoat BT LV 352 Reducer bis die gewiinschte Viskositat erreicht ist

Verarbeitungsviskositat:

A, Bund C: 16-19 sec DIN Cup 4 at 20°C

D und E: 19-22 sec DIN Cup 4 at 20°C

Stellen Sie flr eine optimale Anwendung sicher, dass die Temperatur zwischen 18° C und 25° C liegt
(ausgenommen sind hier Mischungen fur hohere Temperaturen)

Topfzeit:

Reducer Accelerated: 30 - 45 Min bei 20°C
Reducer Fast: 1% -2 Std bei 20°C
Reducer Medium: 3 Std bei 20°C
Reducer Slow: 3 Std bei 20°C
Reducer High Temperature: 1% - 2 Std bei >30°C

Die Reaktivitat hangt stark vom Farbton ab, daher sollte die oben genannte Topfzeit als Hinweis auf die
sprihbare Topfzeit angesehen werden. Blau-, Rot- und Schwarzfarbtone weisen eine relativ kurze Topfzeit
auf, wahrend Weil3-, Griin- und Gelbfarbtdne eine etwas langere Topfzeit aufweisen.

AkzoNobel



] Technisches Datenblatt 9.1.146
sikkens November 20
Autocoat BT LV 352 Topcoat Premium 3529-001

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH

Mischungsverhaltnis bei Verwendung des Matt Converter B650M:

Glanzgrad BT Toner Converter B650M Mischung Hardener Reducer
70-80 GE 100 33 100 50 40
60-70 GE 100 40 100 50 40
50-60 GE 100 50 100 25 50
40-50 GE 100 75 100 25 50
30-40 GE 100 100 100 25 50
20-30 GE 100 125 100 25 50
10-20 GE 100 150 100 25 50
<10 GE 100 175 100 25 50

* GE = Glanzeinheiten

Hinweis: Die bendtigte Menge des Matt Converter B650M, um einen bestimmten Mattierungsgrad zu
erreichen, ist abhangig vom Farbton. Weil3e Farbtone bendtigen zum Beispiel weniger Matt Converter.

Mess-Stab: 16

Mischungsverhaltnisse mit BT 800 Structure Paste:

Ein strukturierter Decklack kann durch Zugabe der Strukturpaste erreicht werden:
BT Mischfarbe 40

BT 800 Structure Paste 60

Mischungsverhaltnis nach Gewicht!

Hinweis: Hardener und Reducer nach der Mischung mit BT 800 Structure Paste zugeben:
LV 352 Strukturierter Decklack 4
LV 352 Hardener / BT 801 Multi Use Hardener 1

Hinweis: Verwenden Sie eine FlieRbecherpistole mit einer Dusengréfle von mind. 2.2 mm.

Spritzpistoleneinstellung und Arbeitsdruck:

Spritzpistole: DusengroRRe: Arbeitsdruck:

FlieRbecher : 1.3-1.6 mm 1.7-2.2 bar am Lufteinlass
Saugbecher: 1.6-1.8 mm 1.7-2.2 bar am Lufteinlass
Druckkessel: 0.85-1.0 mm 3-5 bar (Zerstaubungsdruck)

+ 1bar Materialdruck
Materialfluss 350 cc/Min

AkzoNobel
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Verarbeitung:
Tragen Sie eine dunne, durchgehende Einzelschicht auf, gefolgt von einer vollen weiteren Schicht.
Abliftzeit von 10 Minuten bei 20°C zwischen den Schichten einhalten.

Schichtdicke:
Pro Schicht: 20 -30 um
Bei Verwendung der empfohlenen Anwendung (2 Schichten): 50-60 um

Einsatz des Reducers:

Reducer Teil/Objekt
Accelerated Design, Spots
Fast Kleine Teile
Medium Standard

Slow Komplexe Objekte
High Temperature Temperatur >30°C

Hinweis! Diese Ubersicht gibt nur einen allgemeine Hinweis. Die Auswahl des Reducers hangt auch von
weiteren Parametern wie z.B. Temperatur und Luftstrom ab.

Theoretischer Materialverbrauch:

Spritzfertige Mischung bei 1 um Trockenschichtdicke: 534 m2/l.

Hinweis: Der praktische Materialverbrauch hangt von vielen Faktoren ab, z.B. Form des Objektes, Struktur
der Oberflache, Applikationsmethode, Druck und sonstigen Applikationsbedingungen.

Reinigung der Arbeitsgerate:
Sikkens Solvent benutzen

Trocknungszeiten

20°C 50°C 60°C
Standardsystem Staubtrocken 1% Std 15 Min 10 Min
Hantierbar 6-8 Std 1-1% Std 30 Min
Beschleunigtes System Staubtrocken 30 Min 5-10 Min <5 Min
Hantierbar 2 Std 20 Min 10 Min
Lufttrocknung Staubtrocken 30 Min 5-10 Min <5 Min
Hantierbar 2 Std 20 Min 10 Min
Komplexe Teile/Objekte Staubtrocken 1% Std 15 Min 10 Min
Hantierbar 6-8 Std 1-1v% Std 30 Min
| |

AkzoNobel
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Uberlackierbar mit:

Autocoat BT 300 Clear

Autocoat BT 300 Clear ASG

Autocoat BT LV 352 Topcoat MM/RM 3519-001
Autocoat BT LV 853 Clear

0.a. Produkte kdnnen nach den folgenden Trocknungszeiten auf LV 352 Topcoat aufgetragen werden:

20°C 60°C

- Mindestzeit zum Auftragen Klarlack auf Decklack 45 Minuten 30 Minuten

- Mindestzeit zum Auftragen Decklack auf Decklack 1%,-2 Stunden 20-25 Minuten
20°C 60°C

- Maximale Zeit zum Auftragen Klarlack auf Decklack 24 Stunden 8 Stunden

- Maximale Zeit zum Auftragen Decklack auf Decklack 48 Stunden 36 Stunden

Bei Uberschreitung dieser Trocknungszeiten den LV 352 Topcoat mit Scotch Brite Type S Ultra Fine (Grey)
anschleifen oder beim zweiten LV 352 Topcoat Farbton eine einzelne Schicht LV 850 Sealer auftragen.

Zusatzliche Produktinformationen:
Bei Verarbeitung mit Autobase Plus / Autocoat BT WB 551 Basecoat RM (siehe TDB 9.1.109),
sollte eine Schicht LV 850 Sealer aufgetragen werden, um eine gute Klebebandentfernung zu gewéhrleisten.

Designapplikation mit Autocoat BT LV 351 AirDry Additive:

Bevorzugtes System: Topcoat: + 5 % Volumenanteile Autocoat BT LV 351 AirDry Additive
Hardener: Autocoat BT LV 352 Hardener oder 801 Multi Use Hardener
Reducer: Autocoat BT LV 352 Reducer Medium

Ein zweiter LV 352 Topcoat Farbton kann nach den folgenden Trocknungszeiten aufgetragen werden:

20°C 60°C
- Fruhestens nach 1%,-2 Stunden 20-25 Minuten
- Spatestens nach 48 Stunden 6 Stunden
Bevorzugte Klebebénder fir Designarbeiten:
- Gerade Linien/ Feine Linien: Fine Line tape 218 von 3M
- Kurven: 7386 von TESA
- Beschriftung / Bilder: Blaue transparente Folie von Avery

AkzoNobel
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Anwendung an komplexen Objekten:
Bei komplexen Objekten / Kanten wird empfohlen, Autocoat BT LV 352 Hardener CDJ im
Mischungsverhaltnis 100:50:30 (v/v) zu verwenden.

VOC

2004/42/11b(d)(420)420

Der EU VOC Grenzwert (Product Kategorie: 11B. D) in der spritzfertigen Mischung ist max 420 g/l.
Der VOC-Gehalt fiir dieses Produkt betréagt in der spritzfertigen Mischung max. 420 g/l.

VerpackungsgroRRen:

Autocoat BT Toner: 3.75 Itr. im 3.75-Itr. Gebinde
Autocoat BT LV 352 Converter: 3.75 Itr. im 3.75-Itr. Gebinde
Autocoat BT LV 352 Hardener: 5 Itr im 5 Itr Gebinde

Autocoat BT LV 352 Hardener CDJ: 5 Itr im 5 Itr Gebinde
Autocoat BT 801 Multi Use Hardener: 5 Itr im 5 Itr Gebinde

Autocoat BT LV 352 Reducers: 5 Itr im 5 Itr Kunststoff-Gebinde
Autocoat BT Matt Converter: 3.75 Itr. im 3.75-ltr.Gebinde
BT 800 Structure Paste 3.75 Itr. im 3.75-ltr.Gebinde

Produktlagerstabilitat:

Autocoat BT Toner 3 Jahre
Autocoat BT LV 352 Topcoat RM % Jahr
Autocoat BT LV 352 Converter 2 Jahre
Autocoat BT LV 352 Hardener 1 Jahr
Autocoat BT LV 352 Hardener CDJ 1 Jahr
Autocoat BT 801 Multi Use Hardener 1 Jahr
Autocoat BT LV 352 Reducer Accelerated/Fast/Medium/Slow 1% Jahre
Autocoat BT LV 352 Reducer High Temperature 2 Jahre
Autocoat BT Matt Converter 1 Jahr
Autocoat BT 800 Structure Paste 2 Jahre
Autocoat BT LV 351 AirDry Additive 2 Jahre
Autocoat BT 800 Additive Brush/Roll 2 Jahre

Lagerung des Produktes:
Die Angaben zur Lagerung und Haltbarkeit beziehen sich auf die Produkte, wenn diese bei 20° C ungedtffnet
gelagert werden. Vermeiden Sie extreme Temperaturschwankungen

Minimalste Lagertemperatur: 5°C
Maximalste Lagertemperatur: 35°C
T —— L
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Nur fur den professionellen Gebrauch. (Siehe Sicherheitsdatenblatt und Text auf dem Produktetikett)

Der Anwender dieses Produktes ist verpflichtet, die lokalen Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen
bezuglich Verarbeitung und Abfallbeseitigung einzuhalten

Zur Arbeitssicherheit sind die Informationen der Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie,
»Verarbeiten von Beschichtungsstoffen (BGR 500 Teil 2; Kapitel 2.29)" zu beachten.

Akzo Nobel Coatings GmbH Akzo Nobel Coatings GmbH Akzo Nobel Car Refinishes AG
Kruppstr. 30 Aubergstrasse 7 Adetswilerstrasse 4

D-70469 Stuttgart A-5161 Elixhausen CH-8344 Baretswil

Tel: +49(0)711 8951 - 0 Tel: +43(0)662 48989-250 Tel: +41 (0)44 931 44 44

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN EINSATZ:

Wichtiger Hinweis: Es wurde bei den Informationen in diesem Datenblatt nicht beabsichtigt, dass sie in jedem Detail erschdpfend sind. Sie beruhen auf dem
gegenwartigen Stand unseres Wissens und auf den gegenwartig gliltigen Gesetzen: Jeder, der das Produkt fur eine andere auf3er der im technischen
Datenblatt angegebenen Verwendung einsetzt, ohne vorher eine schriftliche Bestéatigung der Eignung des Produktes fur diesen Zweck von uns erhalten zu
haben, handelt auf eigene Gefahr. Es liegt immer in der Verantwortung des Anwenders, alle notwendigen MaRhahmen zu ergreifen, damit die im Bereich des
Anwenders giiltigen Gesetze und Verordnungen erfiillt werden. Vor dem Einsatz muss das Materialdatenblatt und/oder das technische Datenblatt (je nach
Verfiigbarkeit) fiir dieses Produkt gelesen werden. Jede Empfehlung oder Erklarung, die von uns iiber das Produkt gemacht wird (in diesem Datenblatt oder
anderweitig), wird geman unserem aktuellen Wissensstand gegeben. Qualitat oder Zustand des Untergrundes und weitere Faktoren kénnen die Verwendung
und Applikation des Produkts beeinflussen. Deshalb tibernehmen wir keinerlei Haftung tber die Leistung des Produkts bzw. fiir jeden Verlust oder Schaden,
der sich aus der Verwendung des Produkts ergibt, es sei denn, wir haben ausdriicklich unser schriftliches Einverstandnis gegeben. Alle gelieferten Produkte
und erteilten technische Empfehlungen sind unseren Standardliefer- und Zahlungsbedingungen unterworfen. Fordern Sie eine Kopie dieses Dokuments an
und uberprufen es sorgfaltig. Die in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen sind von Zeit zu Zeit entsprechend weiterer Erfahrung und geméan unseren
Richtlinien Anderung unterworfen. Es ist Aufgabe des Benutzers, vor der Verwendung des Produktes sicherzustellen, dass er die aktuellste Version dieses
Datenblatt besitzt.

In diesem Datenblatt erwahnte Markennamen sind Warenzeichen oder fuir Akzo Nobel lizenziert.
Zentrale:
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands www.sikkenscv.com
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